This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


REPUBUQUE franqaise 


INSTTTUT NATIONAL 
DE LA PROPRlETt INDUSTRIELLE 


(w) N° de publication : 

(A n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction). 


2 241 963 


PARIS 


A5 


BREVET D INVENTION 


N° 73 30867 


Proc6d6 pour I'obtention d'une couche de matiere plastique avec parties en creux et en 
relief, nouveaux produits obtenus et appareillage pour mise en eeuvre de ce proc§de\ 


@ Classification Internationale (Int. CI. 2 ). B 44 C 1/20. 


Date de d6pot 

Priorite revendiquee : 


23 aout 1973, a 10 h. 


(47) Date de la mise a la disposition du 

public du brevet B.O.P.I. - <tListes» n. 12 du 21-3-1975. 

@ Deposant : Societe dite : B.A.T.. APPLICATION ET REVETEMENTS PLASTIQUES, residant . 
en France. 


(7$) Invention de : 


Titulaire : idem (71 


(74) Mandataire : Cabinet Michel Laurent. 


* La presente publication n'a pas ete precedee d'une publication de la demande correspondante. 


Verne des fascicules a 1'IMPRIMERIE NATION ALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15 


U 


4 


1 2241963 

L'invention a pour objet un procgde pour l'obtention d'une couche, de prefe- 
rence coloree, de matiere plastique avec parties en creux et en relief, consti- 
tuant des motifs a repetition, ainsi que les produits nouveaux represented par de 
telles couches ou par les revetements de surface (pour parois, nmrs, sols, pla- 
5 fonds, ciels, etc., dont on peut en f aire application), comme enfin l'appareillage 
pour la mise en oeuvre d'un tel procide. 

II est de plus en plus demandg, en particulier pour des fins de decoration 
dans les amenagements interieurs de pieces d 'habitations, de salles ou autres 
lieux de reunion d'immeubles divers, de disposer de feuilles de plastiques colo- 

10 rees servant de revetements et presentant des motifs ornementaux en creux et/ou 
en relief, colores, teints, ton sur ton ou non, brillants ou mats, luminescents 
ou phosphorescents, etc.. On a certes dSja Stabli de nombreux articles de ce genre. 

Une mgthode consiste a partir d'une couche d'gpaisseur uniforme de matiere 
thermoplastique gelifiable (plastisol a base notamment de polychlorure de vinyle\ 

15 PVC), a la deformer mecaniquement en des endroits choisis et suivant des dessins 
repStes determines et a la gSlifier dans cet Stat. Cette facon de faire ne va toir 
tefois pas sans inconvenients. En particulier, elle necessite le recours a des 
organes mecaniques lourds et encombrants, onereux a etablir et a actionner, done 
au total peu economiques . De plus, le dgpSt, en des endroits choisis, des motifs 

20 a faire apparaitre, pose des problemes delicats demandant une main-d' oeuvre spe- 
cialisee. 

* * 

La presence invention a pour objet un proc<§d€ pour l'obtention d'une couche 
de matiere plastique du genre decrit plus haut et qui soit, pour une large part, 
denue des inconvenients presences jusqu'a present par les precedes connus. 

25 Elle consiste essentiellement en ce que, tout d'abord, on d€pose, sur un 

support en mouvement, au moins une pellicule d'epaisseiir substantiellement uni- 
forme a base d'au moins un polymere gSlifiable (plastisol a base de PVC, notam- 
ment), en ce qu f ensuite on envoie transversalement, de priference perpendiculai- 
rement, sur cette pellicule, au moins un flux d'un gaz inerte, d f air notamment, 

30 qui, a ses points de contact avec la pellicule, modif ie la planeite de la surface 
touchee de celie-ci, en ce qu 1 enfin, dans cet etat ainsi modif ig geometriquement 
par prise d f un caractere de relief de la pellicule, on gelifie le polymere, par 
action thermique, en particulier, la caracteristique du procede residant en ce 
qu'on amene le flux de gaz au contact de la pellicule suivant des configurations 

35 spatialement determinees qui se reproduisent regulierement en motifs determines 
sur la couche obtenue. 

L f invention reside en outre dans differentes dispositions der ivies de cette 
i disposition principale et qui apparaitront dans le complement de description et 

| les revendications qui suivent« 

AO L f invention concerne aussi, a titre de produits industriels nouveaux, les 
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couches obtenues a l'aide du procede ainsi defini, utilisables surtout comae re- 
vetements de surfaces, et qui scmt caracterisees par le fait que les parties en 
creux et en relief, ainsi obtenues par des moyens pneumatiques, sont disposees 
suivant des motifs reguliers et bien delimites. 
5 Enfin, 1 invention vise aussi 1 'appareillage pour mise en oeuvre du procede 

venant d'etre dSfini, en vue d'obtenir les produits nouveaux ci-dessus, et qui, 
comport ant principalement des moyens pour deposer, sur un support mobile, une 
pellicule de plastisol ou semblable d'epaisseur reguliere, des moyens pour en- 
voyer sur cette pellicule des jets d'un gaz inerte, a partir d'une source, en 

10 modifiant la surface par creux et reliefs, des moyens enfin pour gelifier le po- 
lymere dans cet §tat modifie de la pellicule, est caracterise par le fait qu T au 
mo ins une surface representant un des sin determine, avec des parties pleines et 
des parties vides, est interposee periodiquement, a interval les de temps regu- 
liers, entre la source de gaz et la pellicule. 

15 D'autres particularity auxiliaires a cet appareillage ressortiront de ce 

qui va suivre. 

Certes, il est deja connu, en particulier par le brevet francais 69/35293, 
de produire des couches de matieres plastiques a partir de plastisol s en e tab lis- 
sant une pellicule de ces dernier s par voie conventionnelle, en envoyant des 

20 lames ou des jets d'air pour en perturber la surface et en gelifiant ensuite le 
po lymere du plastisol dant cet etat de la couche. 

Selon ce procede, toutefois, on parvenait a desordonner la surface de la 
pellicule en relief "vallonne, ondulS, bossele ou vague", (c'est-a-dire sans cher- 
cher a obtenir des motifs repetitifs bien determines), et en s'attachant essen- 

25 tiellement a obtenir des degrades, non seulement en surface, mais sur toute l ! e- 
paisseur de la pellicule, aux lignes de transition de plages de coloration dif- 
ferences , ce pour quoi, d'ailleurs, on partait toujours de plusieurs plastisols 
de colorations differentes. Ce procede anterieur est done bien distinct de celui 
faisant l'objet de la presente invention oii l'on peut n'employer qu f un seul plas- 

30 tisol colore, ou 1'on desire des lignes de separation assez tranchees entre des 
motifs de decoration bien caracterises. 

II r€sulte de la que, si les procides sont differents, les produits en soi 
le sont aussi* 

II en va de meme pour 1 'appareillage : alors que, selon le brevet cite plus 
35 haut, les jets de flux etaient tout au plus souffles i l'€tat concentre pour pro- 
duire des taches, dans le cas present, au contraire, les jets sont canalises sui- 
vant des trajectoires intermit tentes bien precises, pour "imprimer 11 sur la pel- 
licule des motifs geometriques repetitifs parfaitement determines, particularity 
que ne permettent pas d'obtenir la technique et les moyens suivant le brevet 
40 mentionne. 


BNSOOCIO <FR 2241963A5_I_> 

t 


3 2241963 

Quoiqu'il en soit, on obtient de toutes f aeons dee couches de matieres plas^ 
tiques, prSsentant des motifs de decoration tres r emarquables , imitant parfaite- 
ment la ceramique et le bois notamment. Ces effets que l'on obtient peuvent Stre 
d'ailleurs accentues en prenant comme polymere de la couche superficielle un po- 
5 lymere transparent et colori et comme polymSre de la sous-couche un polymere 
opaque et colore differ emment, ce qui procure en definitive un resultat de con- 
traste fort heureux. 

Bien entendu le precede selon l f invention est parfaitement compatible avec 
les autres traitements connus ordinairement appliqu€s pour ce genre de revete- 
10 ments, par exemple impression par helio, trausfert, fond de grains, ressuyage, 
etc. . 

En tous cas, la pri sen te invention sera bien comprise a 1" aide du complement 
de description qui suit, , donne a titre d'exemple, avec rifirence au dessin ci- 
annexe*, sur lequel son t represented : 
15 - en figure 1, en coupe verticale schematique, un appareillage selon ^in- 

vention, pour mise en oeuvre du proc€de selon la presente invention aus si ; 

- en figure 2, suivant II-II figure 1, l f appareillage ci-dessus. 

Sur un papier transfer t 1, circulant nor izontalement entre deux rouleaux 
tournants 2 et 3, d'axes horizontaux situes a meme hauteur, on depose une couche- 
support 4, d'epaisseur 1 mm, en polychlorure de vinyle expansable non gilirieV 
opaque et blanc, fabrlque en amont de l 1 appareillage de maniere conventionnelle 

(et non representee) . 

\ 

Sur> cette couche-support 4, on depose a son tour, a partir d'une charge 5, 
constamment alimentee, une pellicule 6 dont l'epaisseur, bien reguliere, est 
25 determined par la- distance entre le bord infirieur d'un racle 7 et la surface en 
regard de la couche-support 4. La charge (temperature 25°) a la composition sui- 
vante (parties en poids) : 

- chlorure de polyvinyle 100 parties, 

- phtalate de dioctyle 40 " ■ " 
30 - diluant 4 n 

- stabilisant & base d'etain 1,4 " , 

- colorant jaune transparent 0,150 


20 


" rouge " 0,100 


VI 

II 


- " vert n 0,007 " . 

35 L'gpaisseur de la pellicule est reglee a 0,30 mm, ce qui donne sensiblement 

400 gr/m . La vitesse de circulation de 1' ensemble papier-transfert 1/couche- 
support 4/pellicule 6 est environ de 5m/minute. 

A une distance de 2 m 3 partir du racle 7, se trouve monte, au-dessus de cet 
ensemble plan en circulation, un cylindre 8 de revolution, de diametre 15,5 cm, 
40 en nickel, tournant au-tour de son axe 9, parallele au plan du susdit ensemble a 
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trois epaisseurs, 1 one vitesse angulaire qui donne a sa surface laterale une vi- 
tesse lingaire egale ■ celle de cet ensemble. La largeur du cylindre est sensx- 
blement Igale a celle des rouleaux 2, 3, c'est-a-dire 1 celle de 1'ensemble I 
txois epaisseurs (figure 2) . La distance entre la generatrice la plus basse du 
cylindre 8 et la face supgrieure de la pellicule deposee 6 est de 10 mm. 

La surface latgrale du cylindre 8, d'une gpaisseur de 0,2 mm, est, par en- 
droits. telle qu'en 10 (un seul de ces endroits est, par raison de simplification 
represente sur les figures du dessin), percee de trous de 1,5 » de dxametre 
distant de 2 cnn environ, de facon a composer, suivant une sorte de trame, un des- 
sin, par exemple »ne rosace, qui sera a faire apparaxtre sur la pellxcule 6. 

A 1'interieur du cylindre 8, 1 sa partie la plus basse, paralUlement a son 
axe 9, est montie une rampe linSaxre 11 d'air comprint, presentant a sa partxe 
inferieure une fente de distribution 12, laquelle se trouve dgboucher a quelques 
millimetres de la surface laterale xntgrxeure du cylindre 8. La rampe 11 est alx- 
X5 mentee par une conduite 13, pourvue d'un manomStre 14, ou 1'air se trouve a une 
pression de 4,5 bars et a une tempSrature de 25°. 

Dans ces conditions, lorsque des parties pleines du cylindre 8 sent xnterpo- 
sees entre la rampe 11 et la pellicule 6, ces parties forment ecran pour le flux 
d'air, et cette pellicule est soustraite a toute action pneumatique : elle reste 
20 alors inalteree. Lorsqu'au contraire, une ou plusieurs trames 10 sont sxtuees 
entre la fente 12 de la rampe 11 et la pellicule 6, des jets d'air, par les of- 
fices de la trame, traversent la surface latgrale du cylindre 8 et viennent heur- 
ter la face supgrieure de cette pellicule, en la deformant en motifs 14 corres- 
pondent aux dessins que reproduit la trame, les parties creases se manxfestant 

25 aux zones d'impact, les parties en relief a leur bordure, par suite de 1 effet 
de dgport lateral consScutif aux creux des impacts. 

Au droit du cylindre 8 et de la rampe 11, au-dessous de 1'ensemble stratxfxe 
6 4 et 1, se trouve de ^uiere en soi cormue, montg un dispositif d'aspiration 
15, fonctionnant sous une depression de 0,5 bar et qui sert a plaquer ledxt en- 
30 semble centre sa partie supgrieure lorsque ce dernier arrive en regard de lux. 

De suite apres, 1'eneemble stratifie 6, 4, 1 en circulation, pSnetre dans 
„ne enceinte tbermique 16, ou regnent une tempgrature de 190», «ne pression nor- 
male, et dans laquelle le polymere des couches 6 et 4 est complement gglxfxe. 
La fente d'entree 17 de cette enceinte est a une distance de 100 cm du plan ver- 
35 tical contenant l'ax e 9 du cylindre 8, et la duree de sejour dans 1'enceinte est 
de 240 secondes ; a ce terme, i'ensemble stratifig sort de 1'enceinte 16 par la 
fente aval 18, parvient, tout en se refroidissant. entre le rouleau 3 et un 
contre-rouleau 19. Apres quoi, on separe le papier-transfert 1 d'avec la pellx- 
cule 6 et sa sous-couche 4 assemblges, qu'on recueille de toute maniire appro- 
40 prige (non reprgsentge) . Ce dernier complexe constitue alors un revetement mural, 
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avec motifs en creux et en relief, offrant un aspect ceramique des plus satis- 
faisants. 

Dans ce qui precSde, on a suppose que la vitesse lineaire de la surface la- 
terale du cylindre 8 etait la meme que la vitesse de circulation de 1' ensemble 
5 a trois epaisseurs 1, 4 et 6. II peut tres bien. en aller differemment, en parti- 
culier la premiere vitesse peut etre plus grande que 1' autre, ce qui procure des 
motifs dSformSs, par rapport aux dessins de la trame, et cette particularitg peut 
parfoie etre recherchee. 

D'une maniere ou d'une autre, on recueille finalement une couche de matiere 
10 plastique, avec sous-couche, qui a ete pourvue de motifs en creux et en relief, 
imitant a s'y meprendre la ceramique, obtenue de maniere simple, economique et 
efficace, et qui se prete particulierement bien au revetement de parois de pieces 
d'babitation. 
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REVENDICATIOHS 


1/ ProcSdS pour l'obtention d'une couche, de prSfSrence colorSe, de matiere 
thermoplastique prlsentant sur une face des parties en creux et en relief, et 
selon lequel, essentiellement, on dispose tout d'abord, sur rm support-transf ert 
en mouvement, au moins une pellicule d'Spaisseur substantiellement uniforme a 
5 base d'au moins un polymere gSlifiable (plastisol) , en particulier a base de po- 
lychlorure de vinyle, on envoie ensuite transversalement, de prSfSrence perpen- 
diculairement, sur cette pellicule, au moins un flux d'un gaz, d'air notamment, 
qui, a see points de contact, modifie la planeitS de la surface de la pellicule, 
enf in que, dans cet Stat modifie de la pellicule, on gSlif ie le polymere, par 
10 action thermique en particulier, caracterise par le fait qu'on amine le flux au 
contact de la pellicule suivant des configurations spatialement determines qui 
se reproduisent rSgulierement en motifs determines sur la couche obtenue . 

2/ Precede selon revendication 1, caractSrise par le fait qu'on Smet le flux 

de gaz periodiquement, I frequences fixes. 
15 3/ ProcSdS selon revendication 1, caracterise par le fait qu'on Smet le flux 

en permanence et, vis-a-vis de lui, occulte periodiquement la pellicule. 

4/ ProcSdS selon revendication 3, caractSrise par le fait qu'on dispose pe- 
riodiquement, sur le trajet du flux, au moins une surface prSsentant a la foie, 
vis-a-vis de ce flux, des obstacles et des passages. 
20 5/ Precede selon l'une des revendications 1 a 4, caractSrisS par le fait 

que la pellicule est deposee sur une sous-couche, de prSfSrence a base de produite 
synthetiques, elle-mSme reposant provisoirement sur le support-transf ert . 

6/ ProcSdS selon revendication 4, caractSrisS par le fait que la vitesse de 
dSplacement de la surface est plus grande que celle de la pellicule. 
25 7/ ProcSdS selon l'une des revendications 116, caractSrise par le fait 

que le gaz inerte du flux est l'air. 

8/ Couche de matiere thermo-plaetique, de preference colorSe, a base de po- 
lychlorure de polyvinyle en particulier, presentant une face apparente comportant 
des parties en creux et en relief obtenues par des moyens pneumatiques , caracte- 
30 risee par le fait que ces parties sont, sur toute l'Stendue de la couche, dis- 
posees suivant des motifs rSguliers, bien dSlimites, se repetant. 

9/ Couche suivant revendication 8, caracterisSe par le fait que la couche 
est au contact d'une sous-couche en matiere synthetique, chlorure de polyvinyle 
notaranent ♦ 

35 10/ Revetement de parois telles que sols, plafonds, murs, de lieux d'habi- 

tation ou de reunion, constituS essentiellement par une couche, associSe de prS- 
fSrence a une sous-couche, telles que definies par l'une des revendications 8 et 9. 
11/ Appareillage comportant essentiellement des moyens pour le depot d'une 
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pellicule d'epaisseur uniforme, a base d/au moins un polymer e gel if iable (plas- 
tisol), en particulier a base^l^lflinyle, sur un support en mouvement, des 
moyens pour 1'envoi, a partir d'une source, de jets de gaz, d'air notamment, 
transversalement a cette pellicule, pour en modifier, aux points de contact, la 
planeite en surface, des moyens enf in pour gilifier le polymere, par action tber- 
mique en particulier, dans cet Stat modif ie de la pellicule, pour la mise en 
oeuvre du precede selon revendications 1 a 5, caractlrise par le fait qu^u moins 
une trame representant un dessin determine, avec des parties pleines et des par- 
ties vides, est interposee periodiquement, a intervalles de temps reguliers, 
entre la source de gaz et la pellicule. 

12/ Appareillage selon revendication 11, caracterise par le fait que la 
trame est constitute par la surface laterale d T un cylindre de revolution a l'in- 
serieur duquel est logee, excentree et parallels a son axe, la source substan- 
tiellement lineaire de gaz, et que la pellicule se dip lace, exterieurement a ce 
cylindre, dans un plan auquel est parallele l f axe du cylindre. 

13/ Appareillage selon revendication 12, caracterisg par le fait que I'axe 
du cylindre et la source de gaz sont situes dans un plan perpendiculaire au plan 
de deplacement de la pellicule. 

14/ Appareillage selon revendication 13, caracterise par le fait ^ue la 
source de gaz est tres procbe de la surface laterale du cylindre. 

15/ Appareillage selon revendication 11, caracterise par le fait que le cy- 
lindre subit periodiquement un mouvement unif ormement accelerg, puis uniformement 
retard!. 
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